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Brennstoffe - Kraftstoffe - Schmierstoffe . Additive
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leichte bis mittelschwere Kalibriervorgange.

Kalibrierole fur die

T

Pulvermetallurgie

Hohe Qualitdtsanforderungen bei speziellen Fertigungsprozessen erfordern
Hochleistungsschmierstoffe mit ganz besonderen Eigenschaften. Ein Beispiel dafir
ist Multical von Zeller + Gmelin, das eigens fiir die Herstellung von Sinterformteilen

entwickelt wurde.

ie Fertigungsverfahren der Pul-
D vermetallurgie bezeichnen ei-

nen mehrstufigen Prozess, an
dessen Ende einbaufertige Serienteile
wie beispielsweise Zahnridder, Polra-
der, Getriebe- oder Stofidimpferteile
stehen, Besonders haufig eingesetzt
werden sie von Herstellern der Auto-
mobilindustrie, wo hohe Anforderun-
gen an die Mafigenauigkeit von Se-
rienteilen herrschen und auch eine
durchgingige Qualitit bei grdofieren
Serien erwartet wird. In der Pulverme-
tallurgie werden Metallpulver mecha-
nisch in Form- oder Presswerkzeugen
verdichtet. Anschliefiend wird der so-
genannte ,Grinling” bei Temperatu-
ren knapp unter dem Schmelzpunkt
im Sinterofen erhitzt. Das Resultat sind
feste, feingefiigige Halbzeug- oder Fer-
tigteile. Wegen der teuren Presswerk-
zeuge kommt das Verfahren allerdings
vorwiegend bei grofden Serien zur An-
wendung. Wobei sich enge Toleranzen
erzielen lassen, selbst bei komplexen
Geometrien und kleineren Bauteilen.

42 Brennstoffspiegel 07/2019

Dadurch sind die Bauteile bei geringen
Stiickkosten meist schon einbaufertig.
Nicht zu unterschatzen ist aufierdem
das geringere Gewicht gegeniiber an-
deren Herstellverfahren.

Vorteile der Multical-
Kalibrierschmierstoffe
auf einen Blick:

= Hervorragende Schmier- &
Trennwirkung

= Standzeitverldngerung der
Hartmetall- und Stahlmatrit-
zen

= Guter Korrosionsschutz

= Keine Beeintrachtigung der
nachfolgenden Prozessschritte,
wie z. B. Wasserdampfbehand-
lung (Blauen) oder Plasmanit-
rieren

= |eichte Entfernbarkeit

Quelle: Zeller + Gmelin

Multical T 80 von Zeller + Gmelin: Das nicht wassermischbare, lésemittelhaltige, wachsfreie Kalibrierdl eignet sich besonders fir

Besonders eignet sich das Sintern
fiir die Massenproduktion kleiner und
leichter Formteile. So finden sich Sin-
terformteile vor allem in Motoren, Ge-
trieben, Lenkungen und Elektrifizie-
rungen von Fahrzeugen. Als etablierter
Losungspartner der Industrie bietet
der Eislinger Schmierstoffhersteller
Zeller + Gmelin mit Multical hochwer-
tige Kalibrierschmierstoffe fiir jeden
Anwendungsbereich in der Pulverme-
tallurgie. So wurden durch langjdh-
rige Zusammenarbeit mit fithrenden
Automobilzulieferern Kalibrierdle auf
Basis von paraffinischen Kohlenwas-
serstoffen und auf hochwertigen Mi-
neralélen fir den jeweiligen speziellen
Einsatzweck entwickelt. ,Im Bereich
der Pulvermetallurgie beliefern wir
seit vielen Jahren international fiih-
rende Hersteller von Sinterteilen. Die
Bandbreite ist enorm und reicht von
Antrieben, Nockenwellen, Motor- und
Getriebedlpumpen, Einspritzsyste-
men, Ventilsteuerungen, Turboladern
und Pumpen sowie Kegelradern oder

Fotes: Zeller+ Gmelin




Zahnriddern in Moto-
ren bis hin zu den un-
terschiedlichen Anwen-
dungen der Haus- und
Sicherheitstechnik  wie
auch Klima- und Luaf-
tungstechnik’, berichtet
Wolfgang Kienle, Pro-
duktmanager bei Zeller
+ Gmelin. ,Zusammen
mit den Technologie-
fihrern fir pulverme-
tallurgische Anwendun-
gen haben wir in diesem
Bereich  hochspeziali-
sierte  Produkte unter
der Bezeichnung Multi-
cal entwickelt, die den
Herausforderungen der
internationalen  Auto-
mobilindustrie gerecht
werden.  Multical-Kali-
brieréle kommen iber-
all dort zum Einsatz, wo
eine hohe Prazision bei

Wolfgang Kienle, Pro-
duktmanager bei Zeller+
Gmelin: ,Zusammen mit
den Technologiefiihrern
fur pulvermetallurgische
Anwendungen haben wir
in diesem Bereich hoch-
spezialisierte Produkte
unter der Bezeichnung
Multical entwickelt, die
den Herausforderungen
der internationalen Au-
tomoebilindustrie gerecht
werden. Multical-Kali-
brieréle kommen Gberall
dort zum Einsatz, wo eine

Schmierstoffe

vorragende Eignung flr
Nachbehandlungen, wie
beispielsweise das so-
genannte ,Blduen”, eine
Wasserdampfbehand-
lung, die eine wirksa-
me Oberflaichenschutz-
schicht auf den Teilen
erzeugt. ,Einige unserer
Multical-Produkte sind
speziell fiir diesen auf-
wandigen Prozess ent-
wickelt worden. Aber
ganz gleich fiir wel-
ches  Anwendungsge-
biet, wir finden gemein-
sam mit dem Anwender
die passende Schmier-
stofflosung fiir jede An-
forderung’,  versichert
Produktmanager Kienle.
So ist die umfangreiche
Produktreihe in ver-
schiedenen Ausfiihrun-
gen verflighar: VOC-frei
auf Mineraldlbasis, auf
Basis von Kohlenwas-
serstoffen sowie wachs-
haltige Sorten. ,Auf die-
se Weise konnen sich

geringerrll Werkzeug- hohe Prézision bei gerin-
VE_I_“SChlmg und hohen o werkzeugverschlei
Stickzahlen gefordert  und hohen Sttickzahlen
ist.” gefordert ist.”

Fiir jeden
Anwendungsbereich

Die  Multical-Kalibrierschmierstoffe
fiir die Pulvermetallurgie sind in ver-
schiedenen Ausfithrungen fiir spezi-
fische Anwendungsgebiete erhaltlich.
Jedes Produkt aus der Reihe besticht
durch ausgezeichnete Schmier- und
Trennwirkung, optimale Standzeit-
verlangerung der Matrizen sowie her-
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unsere Kunden immer auf den optima-
len Kalibrierschmierstoff fiir den indi-
viduellen Bedarf verlassen.”

Fiir anspruchsvolle
Einsatze

Ein Highlight der Produktreihe ist Mul-
tical T 80. Das nicht wassermischbare,
losemittelhaltige, wachsfreie Kalibrier-
6l eignet sich besonders fiir leichte bis
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Dokumenter

Technische
Informationen zu
Multical T 80

= |egiertes Kalibrierdl

= auf Basis niedrig siedender
Kohlenwasserstoffe

= BetrSichV: entzlndlich

= Farbe/DIN ISO 2049: heller 1,0

= Dichte/15°C/DIN EN ISO
12185: 800 kg/m?

= Viskositat/20 °C/ASTM D 7042:
2,1 mm?2/s

= Flammpunkt (nach Abel
Pensky) /DIN 51 755: > 40°C

Quelle: Zeller + Gmelin

mittelschwere Kalibriervorgange. Fir
den Fall, dass Teile dampfbehandelt
werden, entstehen (bei richtiger Ein-
stellung des Dampfbehandlungsofens)
keine Verkokungsriickstinde oder an-
dere negative Verdanderungen an der
Oberfliche des Sinterteils.

Die zu kalibrierenden Formteile
werden in einem Tauchbehilter in
Multical T 80 getaucht und erhalten
nach Abtropfen und Verdunsten der
Tragerfliissigkeit einen hauchdiin-
nen, grifffesten Uberzug. Die grof-
te Leistungsfihigkeit wird nach Ab-
dunsten des Losemittels erreicht. Die
im Werkstiick zuriickbleibenden Ad-
ditive gewdahrleisten eine ausgezeich-
nete Kalibrierleistung. Aufferdem
eignet sich das Produkt auch zum
Spriihen. <

Ralf M. HaafRengier
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