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Scanner prazise
positionieren

Positioniertische | Mit aufschraubbaren Fiihrungsschie-
nen bieten die IGM-Positioniertische flexible und platz-
sparende Losungen fiir den Einsatz eines Galvoscan-
ners —auch tiber das eigentliche Scanfeld hinaus.

hre IGM-Positioniertische, bei denen Granit mit direkt aufge-

schraubten Achsen kombiniert ist, beschreibt die Fiirther Ae-
rotech GmbH als besonders steif. Das wirke sich auf die Laserpo-
sitioniergenauigkeit aus. Da die Dynamik aus dem Laser heraus-
genommen wird und auf die Achsen des IGM {iibergeht, erh6hen
sich laut Anbieter die Scantaktraten und der Durchsatz signifi-
kant. So lasse sich der neue Galvoscanner AGV-SPO mit den
IGM-Positioniertischen {iberall dort ersetzen, wo der Bearbei-
tungsbereich grofer ist als das eigentliche Scanfeld.
Der Aufbau der Tische sei flexibel und ermogliche es, auf die
Wiinsche des Anwenders einzugehen. Da die Fithrungsschienen
direkt aufgeschraubt werden, fallen IGM-Systeme kleiner aus als
herkémmliche Positionierlosungen, was in Labor- oder Rein-
raumumgebung Stellfléche einspare.
Ein AGV-Scanner kann innerhalb der Automatisierungs-Platt-
form A3200 als Plug-and-Play-Erweiterung der XR3-Hochleis-
tungs-Steuerung und GL4-Galvo-Steuerung in die Linearachsen

Systempartner fiir die Medizintechnik

somit eine 100%ige Riickverfolgbarkeit.
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Die SITEC Industrietechnologie GmbH entwickelt, fertigt und liefert weltweit im
Kundenauftrag prozesssichere Produktionsanlagen als Erstausrister. Unser Port-
folio reicht von halb- bis zu vollautomatisierten Montage-, Laser- und ECM-
Anlagen. Langjahrige Erfahrung bei der Automatisierung von Montageprozessen,
intelligenter Bildverarbeitung sowie von Laserprozessen sind Garant fur Serien-
produkte in zertifizierter Qualitat. Alle Prozesse werden geregelt und erlauben

Mehrstufig erfolgt die Vorabnahme der Anlagen bei SITEC und nach Auslieferung
sowie Wiederinbetriebnahme bei unseren Kunden. Professionell unterstiitzen wir
den weiteren Validierungsprozess
(PQ, 1Q, OQ) bis zur Marktfreigabe
der Produkte und garantieren einen
weltweiten Service.
Darliber hinaus fertigt SITEC Bau-
gruppen und Komponenten im
Kundenauftrag in den Kerntech-
nologien Laserbearbeitung, elektro-
chemische Metallbearbeitung und
mechanische Fertigung in Serie.
SITEC Industrietechnologie GmbH,
www.sitec-technology.de
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Die flexible
IGM-Bewe-
gungsplattform
lasst sich mit
dem AGV-SPO-
Galvoscanner
kombinieren, so
dass sich die
Scantaktraten
und der Durch-
satz erhGhen
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eines IGM integriert werden. Damit sollen sich die Koordinaten
einfach programmieren lassen. Das Bild, welches der Scanner
abfahrt, wird aufgesplittet in Scanner- und XY-Bewegung. Damit
verbessert sich die Performanz in der Struktur, Fehler werden
vermieden und es gibt kein Stitching im klassischen Sinn. Hier-
bei kommt die IFOV-Funktion (Infinite Field of View) zum Tra-
gen, so dass Linear- oder Rotationsservoachsen mit dem Laser-
scanner synchronisiert werden.

Auf der Messe Laser ist die IGM-Lasereinheit als gekapselte Vari-
ante zu sehen.

www.aerotechgmbh.de
Auf der Messe Laser World of Photonics: Halle A2, Stand 235

Mikrofluidik
Laser bringt Mikrostrukturen
ins Glas

Glas ist aufgrund seiner Eigenschaften ein
ideales Material fiir den Einsatz in der Mi-
krofluidik. Das von LPKF Laser & Electro-
nics AG, Garbsen, entwickelte Bearbei-
tungsverfahren Laser Induced Deep Et-
ching (Lide) ermoglicht die hochgenaue
Erzeugung von defektfreien Mikrostruk-
turen in Dilinnglas fiir den Einsatz in der
Mikrofluidik. Die Technologie soll den
Angaben zufolge saubere Bohrungen,
Schnitte und weitere Strukturen in Stan-
dard-Diinnglas prézise, schnell und fiir
hohe Stiickzahlen ermdglichen. Dadurch
eigne sich mit Lide bearbeitetes Glas sehr
gut fiir Flow-Through-Microarrays oder
fiir die Funktionsintegration komplexer
mikrofluidischer Anwendungen. Das sol-
cherart bearbeitete Glas sei damit in vie-
len Féllen eine Alternative zu teurem mi-
krostrukturiertem Silizium.

www.vitrion.com/en/applications/
microfluidics
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